MESSE EMO MAILAND

2021

Horizontal-BAZ, Vertikaldrehmaschinen und Automation

Integrierte Produktionsprozesse

Seit mehr als 45 Jahren ist die Famar-Gruppe Hersteller von Werkzeugmaschinen fir die

Metallbearbeitung. Das auf der EMO prasentierte Produktportfolio umfasst Einzelmaschi-

nen, Maschinen fur integrierte Produktionsprozesse, Automation und Montagetechnik.

er Zweijahreszeitraum 2020

bis 2021 war aufgrund der

weltweiten Pandemie in
vielerlei Hinsicht schwierig, auch
fiir die Famar Gruppe. Dennoch
wurde diese Zeit genutzt, um sich
mit der Entwicklung neuer Produk-
te noch starker auf dem internatio-
nalen Markt zu positionieren.

Die Famar-Gruppe besteht aus
den Bereichen Famar, Famar Auto-
mations, Fausto Marinello, Famar
Werkzeugmaschinen GmbH und
Famar Machinery Ltd. Allen gemein
ist das Ziel, alle Produktionsanfor-
derungen durch Effizienz, Prizision,
hoher Produktivitat, Zuverlassigkeit
und garantierten Service zu erfiillen.

Der Markenbereich Famar hat
sich auf die Herstellung von
Hightech-Vertikaldrehmaschinen
spezialisiert, fiir die das Unternehmen mehrere Patente be-
sitzt. Auf diesen multifunktionalen Maschinen lassen sich
zahlreiche Bearbeitungsprozesse integrieren.

Im Bereich Fausto Marinello besteht die Kernkompetenz
in Konstruktion und Bau ein- und zweispindliger horizontaler
Bearbeitungszentren. Die Produkte werden nach dem Bau-
kastenprinzip konzipiert, wobei die konkrete Anpassung an
die Produktionsanforderungen des Kunden erfolgt.

Neue Vertikaldrehmaschine

Ein Ergebnis der Entwicklungstatigkeiten ist die Vertikal-
drehmaschine >Ciao 6<. Die Vertikaldrehmaschine mit wett-
bewerbsfiahigem Preis und hoher Leistung wurde speziell fiir
Kunden entwickelt, die hochprizise Werkstiicke besonders
wirtschaftlich fertigen méchten. Auch bei diesem Modell ste-
hen fiir kundenspezifische Anpassungen vielseitige Optionen
und Losungen bereit.

Thre Stérken spielt die Ciao 6 bei Werkstiicken mit einem
Durchmesser bis 260 mm aus. Fiir leistungsintensive Prozes-
se greift man auf eine bewihrte Maschinenstruktur zurtick.
So ist das Maschinenbett mit Spezialbeton gefiillt, was eine
hohe Stabilitit, eine geringere Larmbelastigung und die nach-
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1 Neu entwickelte Vertikaldrehmaschine »>Ciao 6«
von Famar fiir die Bearbeitung von Werkstiicken
bis 260 mm Durchmesser © Famar

haltige Moglichkeit des Recyclings
dauerhaft sicherstellt.

Die Famar-Produktionsspindel
mit integrierter Bremse, X- und
Z-Achse auf einem Kreuzschlitten
garantiert zudem hohe Leistungen.
Es ist moglich, den Revolver mit
angetriebenen Werkzeugen auszu-
statten. Durch den Famar-Direkt-
antrieb werden, ausgehend vom
Revolver, auBergewohnlichen Leis-
tungs- und Drehmomentwerte
erzielt. Als Steuerung ist eine Fanuc
>0iTF<« mit Dual Check Safety
gemaf ISO 13849-1 adaptiert. In
der Standardausfiihrung ist zudem
eine Paletten-Ovalband-Automati-
sierung vorgesehen. Was aktuell
zudem ein groBes Plus ist: die Ma-
schine ist sofort lieferbar.

Doppelspindel-Horizontal-BAZ
Die »FM 232i« ist ein zweispindliges horizontales Frasbear-
beitungszentrum mit vier oder fiinf NC-Achsen. Wie alle

2 GroBtmogliche Produktivitat bei der zweispindligen Bearbeitung
stellt Famar mit dem Horizontal-BAZ >FM232i< in Aussicht © Famar
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3 Firmengriinder Fausto Marinello vor einer automatisierten Verti-
kaldrehmaschine seines Werkzeugmaschinenunternehmens © Famar

Maschinen von Fausto Marinello wurde sie so konzipiert, dass sie
ein Maximum an Produktivitit und Flexibilitat fiir mittlere bis
hohe Produktionsvolumen bietet. Die FM2-Serie, zu der neben
der FM 232i auch die BaugréBen FM 252i und FM 272i gehoren,
bietet eine nahezu uniibertroffene Anpassungsmaglichkeit.

In der Standardausfiihrung ist die FM 232i mit einem kom-
pletten 4- oder 5-Achs-Modul mit Palettenwechsler ausgestattet.
Alle Zentren der FM2-Baureihe verfiigen iiber eine >Box in the
Box<-Struktur, die ein HochstmaB an Steifigkeit, Effizienz, Prézisi-
on und Dynamik bietet und eine optimale Spanabfuhr und Werk-
stiickqualitit ermdglicht. Diese Struktur garantiert eine maximale
thermische Stabilitdt und eine hohe Kapazitat zur Absorption
bearbeitungsbegleitender Vibrationen. Die FM2-Serie bietet Achs-
verfahrgeschwindigkeiten von bis zu 90 m/min bei Beschleuni-
gungen von maximal 15 m/s% Die Stillstandszeiten zwischen den
Bearbeitungsvorgingen sind daher minimal. Dank ihrer hohen
Stabilitat und Dynamik sind sie ideal fiir die Bearbeitung von
Stahl und Eisenlegierungen sowie Aluminiumlegierungen.

Fiir jede Art von Prozess geeignet
Je nach Bedarf kann die FM232i mit HSK-A63- und HSK-A80-
Werkzeugspindeln ausgestattet werden. Dieses BAZ kann an jede
Art von Prozess angepasst werden und ist mit doppelten Tischen
mit fiinf Achsen oder Spezialtischen erhaltlich. Der Tisch mit der
5. Achse kann einfach oder doppelt sein, was den flexiblen Ein-
satz iiber die Lebensdauer hinweg sicherstellt. Dank der groBen
Erfahrung und Professionalitdt der Konstruktionsabteilung des
Herstellers ist es moglich, einen speziellen Tisch mit fiinf Ach-
sen zu erhalten, der je nach Bedarf angepasst werden kann.

Ab sofort ist auch die >FM1«<-Linie verfiigbar. Dahinter ver-
birgt sich eine Baureihe einspindliger Bearbeitungszentren, die
nicht minder hervorragende Eigenschaften aufweist. =
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